Utasitaslistas programozas (IL) az Omron CX-Programmer-ben

Az alapbedllitdsok utdn a View meniiben a Mnemonics-ot kell valasztani.

[[7 File Editlnsert PLC  Program Simulation  Tecols  Window  Help

Symbols 4
[ Diagram Alt+D

B[ Mnemonics Alt+M

Az alabbi abran a beviteli mezdket mutatja (itt éppen egy torlésre domindns Ontartas

lathat).

N

' Lépss ! [Utasiteis k[ cim K[ Ertek k' Megjegyzés !

Rung Step Instruction Operand Value Comment
0 0 LD 0.08 B
1 OR 100.00 Kimenet
2 ANDNOT 0.07 Ki
3 U7, 199,99 Kimeng!

¢ A Rung ¢s a Step értékét a program automatikusan adja, a Value csak szimulaciokor
lathat6, a Comment mas feliileten rogzithetd.

e A vildgoskék mezdbe vihetd fel uj 1étrafok.

Rung Step Instruction Operand Value Comment

0 0 LD 0.06 Be
1 OR 100.00 Kimenet
2 ANDNOT 0.07 Ki
ouT, 100,00 Kimenet
Rung Step Instruction Operand Value Comment
0 0 LD 0.08 Be
1 OR 100.00 Kimenet
2 ANDNOT 0.07 Ki
3 auT, 100,00 Kimengt

[

e Bal egérgombbal kett6t kattintva a vilagoskék mezoén beirhatd az utasitas és a cim az

utasitas ala.

Rung Step Instruction Operand Walue Comment
[t} 0 LD 0.08 Be
1 OR 100.00 Kimenet
2 ANDNOT 0.07 Ki
our. 100,00 Kimenet,

4 out 10001]

e Az utasitas és a cim kozott 1 db szokozt kell hagyni.

e Nem szamit a kisbetli-nagybetli, a program atirja nagybetiisre.

e A cimekben pl.: 100.01 helyett irhatunk 10001-et, a 0.07 helyett irhatunk 7-et, a
program atirja helyesre.

e A helyes 1d0zit6 szintaxis pl.: Tim 1 #20, ahol az 1 a sorszama az id0zitonek, 20 a
késleltetés tizedmasodpercben. A Tim utan és a sorszam utan kell 1-1 sz6koz!

e A helyes szamlalo szintaxis pl.: Cnt 1 #4, ahol az 1 a sorszama a szamlalonak, 4 azt
jelzi, hogy meddig szdmoljon el. A Cnt utan és a sorszam utan kell 1-1 sz6koz!

e A helyes id6zitore hivatkozas pl.: LD T1 vagy OR T1 vagy AND T1...



e A helyes szamlalora hivatkozas pl.: LD C1 vagy OR C1 vagy AND C1...
e Hibas adatbevitel esetén (a példaban nincs sz6koz az utasitas €s a cim kozott) a
program a hibat pirossal jelzi.

o A kontaktus utasitasa el6tt a @ jelentése Differentiate Up, a % jelentése Differentiate

Down
Rung Step Instruction Operand Value Comment
0 ] LD 0.06 Be
1 oR 100.00 Kimenet
2 ANDNOT 0.07 Ki
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Szimulacio

Bekapcsolésa ¢s kikapcsoléasa is a Simulation menii Work Online Simulator pontjaval

lehetséges.

File Edit View Insert PLC Program  Simulation Tools  Window Help
& start PLC-PT Integrated Simulation
% Work Online Simulator Crl+Shift+W
Exit Simulator

A program indulasat kdvetden a hattér halvanysziirkévé valtozik.

Az elemek be-, és kikapcsolésa a kijeldlt programsoron jobb egérgombos kattintas, majd
Set On vagy Set Off.

Ezek kapcsoloként, €s nem nyomogombként viselkednek, tehat ha a programsor

nyomogombot kezel, a Set On utan Set Off-ot is kell valasztani!

Atvéltés létradiagram nézetre

A View meniiben a Diagram-ot kell valasztani.

@ File Editlnsert PLC  Program Simulation Tools Window Help

Symbols 4
| Diagram Alt+D
=] Mnemaonics Alt+M

T

[Program Name : NewProgram1]
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0.08 o.o7 100.00

| 11 Kimenet
Be Ki _
100.00 Létradiagram

Kimenet




Létradiagramos programozas (LD) az Omron CX-Programmer-ben
A legfontosabb szimbdlumok:

Kijelolo Alaphe} yzetben Alaphelyzetben | Fiiggdleges Vizszintes Allito Tagado Osszetett

. nyitott . . . PLC

nyil zart kontaktus vonal vonal kimenet kimenet s
kontaktus utasitas

A 1 F 1 | — G < o

0 0.06 0.07 100.00
o— {1 Kimenet
Be Ki

100.00

Kimenet

Forrsssniseniss g Ide kell kattintani, ha a |étrafokot j

lefelé kivanom ndvelni
1
— Itt keletkezik a megnavelt hely

ldde kell kattintani, ha a masodik |étrafokot akarom
szerkeszteni, és a folotte 16vd helyet csokkenteni

A kijelolt téglalapra kell kattintani a kivalasztott szimbolummal!

Be kell irni a cimet:

,—| |- New Contact X
[ ] Detals> [ 0K | Cancel |

A cim beirasa utan OK, ennek hatésara kéri a megjegyzést, amit nem kotelezé megadni.

Ha mar van a cimnek megjegyzése, automatikusan kitolti. Ezutan OK.

[10000 =] Detaiss| ok | cancel |

Edit Comment (1/1) : 100.00 e

= (] 8 I Eancel|

Amig nincs kész a 1étrafok, piros fiiggbleges vonallal jelzi.

o 0.06 007 100.00
o— | 11 {—— Kimenet
Be Ki
100.00
—
Kimenet
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
1 100.00
4
Kimenet

Osszetett utasitasnal figyeljiink a helyesirasra!

o 0.08 0.07 ] 100.00
0 —| | }/} Kimenet
Be Ki
100.00
Kimenet
1 100.00
4
Kimenet
[T 1 #20 Detail>» | 0K | Cancel |
= Edit Comment (1/2): T1 x
(16t 1 0 | caneel |




Ha beirtuk, OK, és jobbra igazitja a kész blokkot.

0 0.08 0.07 100.00
0— | {4 Kimenet
Be Ki
100.00
Kimenet
i 100.00
4 | 1
Kimenet T 100me Timer (Timer) [BCD Type]
oo lddzitd 1
Timer number
N Set value

Szerkesztési miveletek

Kijelolés: kijelol6 nyil izemmodban egy cellat bal egérgomb kattintassal, tobb cellat
bal egérgombos vonszolassal

Torlés: Barmely teriiletet kijelolhetjiik a kijel6l6 nyillal, majd DEL gomb, vagy jobb
egérgomb: Delete

Fiiggoleges vonal torlése: kijel6lés, majd DEL

Vonszolas: Barmely teriiletet kijelolhetjiik a kijel616 nyillal, majd bal egérgombot
lenyomva vonszolhatjuk.

Vonszolasos tobbszorozés: Barmely teriiletet kijeldlhetjiik a kijel616 nyillal, majd bal
egérgombot lenyomva és a CTRL gombot lenyomva vonszolhatjuk.

Masolas: Barmely tertiletet kijelolhetjiik a kijelold nyillal, majd jobb egérgomb: Copy
Beillesztés: Barmely teriiletet kijelolve majd jobb egérgomb: Paste

Barmely elem szerkesztése: dupla kattintas az elemen, vagy jobb egérgomb: Edit
Invertalas: nyitottbol zart kontaktus vagy forditva: kijeldlés, jobb egérgomb: Invert
(NOT)

Differencialas: kontaktus kijeldlése, jobb egérgomb: Differentiate (None, Up,

Down)



Szimulacio
Bekapcsolésa ¢és kikapcsoléasa is a Simulation menii Work Online Simulator pontjaval

lehetséges.

File Edit View Insert PLC Program  Simulation Tools  Window Help
& start PLC-PT Integrated Simulation
% Work Online Simulator Crl+Shift+W
Exit Simulator

A program indulasat kdvetden a hattér halvanysziirkévé valtozik, az aramjarta elemek
vilagoszold szintiek lesznek.

Az elemek be-, és kikapcsoldsa a kontaktuson jobb egérgombos kattintas, majd Set On
vagy Set Off.

Ezek kapcsoloként, €s nem nyomogombként viselkednek, tehat ha a jelkép nyomoégombot

szimbolizal, a Set On utan Set Off-ot is kell valasztani!

0 0.07 100.00
0 14 (O——{ Kimenet
1
4 U
M 100ms Timer (Timer} [BCD Type]
GoTo ’ 0001 16 zitd 1
Timer number
Find Bit Addresses 20 Bed
Eind Symbol #20 Set value
Find All
2 Cut
@ Copy

Differentiate [

Force 4
5’; Differential Monitor... Off ’

Amikor fut a szimulacio, valaszthatunk a RUN, STOP, PAUSE iizemmodok k6zott.

ile it iew  Insert rogram ools indow €l
A File Edit Vi | PLC  Prog ; Tools  Wind Help
@ Start PLC-PT Integrated Simulation
% Work Online Simulator Ctrl+Shift+W

Exit Simulator

B Lk

100.00
% PLC Error Simulator Kimenet

- — [Cuose 0 i vt tioss 0]
Kimenet Step Run +| M Stop (Program Mode)
i 100.00 | ¥ Always Display Current Execution Point Il Pause
+ P Break Point List ]- TM 100ms Timer

Kimenet

ooo1 Id6zitd 1

CX-Programmer informaciés ablaka
Ez egy minden ablak felett Gsz6 feliilet, ami billentylikhz rendelt utasitdsokat mutat a

felhasznalonak. Ctrl+Shift+I billentylikombinacioval kapcsolhaté be és ki. Két iizemmodja



Sh1@&

van, a Classic Input Mode és a Smart Input Mode. Ezek kozott valtani a || B & ikonokkal

lehet.

CX-Programmer Information
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Comment szerkesztése
Nem csak a létrajelképek bevitelekor irhatunk hozzajuk megjegyzést, hanem elore is,

utolag is az Edit>1/O Comment utvonalon.

File View Inset PLC Program Simulation  Tool
0} @~ Yndo Ctrl+Z H
Redo Ctrl+Y
& Cut Shift+Delete
Copy Cirl+C =
5 Paste Ctrl+V
_X @ Address Incremental Copy... Ctrl+Shift+V
: Delete Delete
Select All Ctrl+A

Terdlet tipusa Tobb megjegyzés

s e e i~

E dit multiple comments ™
[ Show multiple comments

P Trey— Start Address i}
T 13
Validate Symbols Address Syrbal Commet Kezdd cim
Delete Unused Symbols 0os Be

| ooy Ki
noa

Area Type
wifferenuate

A tertilet tipusanal a legtobbet hasznalt az I0-bit a bemenetekhez €s a kimenetekhez, a C
a szamlalokhoz, T az id6zitékhoz. A szerkesztéshez balgombos dupla kattintas kell a Symbol

Comment sorra.

CX-Programmer valés PLC kapcsolat

A PLC-t a PC-vel USB/B-USB/A kiébellel kell 6sszekotni. Ugyeljiink, hogy a PLC ne
csak az USB kabelen kapjon nulla potencialt, mert ez nagyobb kimeneti terhelés estén
le¢getheti a PL.C USB portjat.

A megfelel? fizikai 6sszekotés utan az alabbi Gton tudjuk a két eszkozt 6sszekotni

File Edit View Insert Prngram Simulation  Tools  Window
Al work Onine Ctrle W

Auto Opline L4

logikailag:

Operating Mode L4
Menitor 4

Ehhez eldbb ki kell kapcsolni az Online Simulator-t, ha esetleg be volt kapcsolva! Ha a

két eszkoz latja egymast, a kovetkez6 mddon tudunk programot atvinni:



IE File Edit View \nsertProgram Simulation  Tools Window Help

A, Work Online Ctrl+W D78
Auto Online L3
— oG EEHEEL K
»
Operating Mode 007
Monitor L4 |1
Ki
&% Compile All PLC Programs 7 J

Program Check Options...

Program Assignments

Memory Allocation 4

Ctrl+T
Ctrl+Shift+T

Partial Transfer L3

Ertelem szertien a To PLC a szamit6géprél tolti a programot a PLC-be, mig a From PLC

forditva.
Attoltve a programot a PLC-be, a kovetkezd iizemmodok lehetségesek:

File Edit View Insert Program Simulation Tools Window Help
& Work Online Crl+W 2
(DR

Auto Online L4

Operating Mode

Monitor Debug Ctrl+2

Monitor  Ctrl+3

[#¥ Compile All PLC Programs F7

...... &
Program Check Options... el

Program Assignments

Memeory Allocation L4

Program: A PLC program iizemmddja a programok PLC-re valo atvitelére szolgal.
Amig ebben az iizemmodban van, a PLC nem hajt végre programokat. A bitek (érintkezd /
tekercs operandusok) ON/OFF beallitasa, valamint a BE/KI kényszeritése lehetséges.

Debug: A PLC debug iizemmodja a programvégrehajtas €s az I/0 miikodés ellendrzésére
szolgal. A kimeneti egységek kimeneti pontjai kikapcsolva maradnak, még akkor is, ha a
megfeleld kimeneti bit be van kapcsolva. Nem minden PLC tdmogatja a hibakeresési modot.

Monitor: A PLC monitor iizemmodjaban a PLC programok futnak, ¢és az I/O miikodés
aktiv. Lehetdség van azonban a szamitogéprél PLC memdriaba irni. Monitor modban a
kovetkezdket tehetjiik:

e Moddosithatjuk az adatokat az 6sszes memoriateriileten

e A létralogika online szerkesztése

e Moddosithatjuk a TIM/CNT értékeket

e Beillithatjuk a biteket (érintkez6 / tekercs operandusok) BE vagy KI, Kényszer
BE/KI

Run: A PLC futtatas iizemmaodja végrehajtja a programot, de nem teszi lehetévé a PLC
memoria szamitogéprol vald irasat/kikényszeritését. Lehetdség van viszont a PLC memoria

olvasasara (monitorozasara).



